TOBAKENS OCH KRITPIPANS

HISTORIA

6:e avsnittet.

Efter att ha gétt igenom i kort-
het hur man kan datera en kritpipa,
skall jag avsluta med lite om den
tillverkning som skedde i Sverige.

Det fiirekommer ritt ofta att
pipor hittas som ir av svensk tillverk-
ning och det kan vara bra for alla
arkeologer och intresserade att nigot
s& nir datera diven en svensktillver-
kad kritpipa. Det bér ju inte vara si
som det férekommit i TV att en kiind
historiker visar upp en pipa och siger
att den tillhort besdttningen pd Ost-
indienfararen Gateborg, nér den i
sjalvaverket tillverkades forst ca 1860
och med mycket stor sannorlikhet i
Torpsfors i Dalsland.

De forstatillverkarnaiSverige
skulle enligi vissa uppgifter vara de
bida holldndarna Johan Focke och
Johan Wisbeck som skulle ha fitt
privilegier pa att tillverka kritpipor
s8 tidigt som 1652. Nigon tillverk-
ning startade de inte trots att de im-
porterade pipmakare frin Holland.
De sysslade i stiillet med allechanda
import och export, som foranledde
dem att ofta figurera i domstols-pro-
tokoll. Tilt slut blev de tvungna ait
limna landet.

Den forsta tillverkningen kom
troligen igang forst sedan Carl Aspe-
gren fick sina privilegier 1708, mdj-
ligen kan tillverkningen i Orebro vara
tidigare. (Se vidare under Orebro).
Kritpipstillverkningen var forlagd till
Stockholm, Alingsds, Norrkdping,
Varberg, Karlskrona, Falun, och
Arboga. Mojligen kan viss tillverk-
ning ha férekommit i Orebro, som
ovan nimnts. Pipstdd for glasering
av pipor har hittats dér keramisk in-
dustri legat.

Totalt fanns i Sverige ca 42
tillverkare under perioden 1740 och
fram till borjan av 1800-talet. Infor-
mation om Carl Aspegrens tillverk-
ning ir synnerligen sparsam. Enbart
i Stockholm var antalet ca 35.

Négon speciell daterings-
metod for svenska pipor finns inte,
ytan fér giiras med hjalp av de pipor
frén kiinda tillverkare som kommit
fram vid arkeologiska utgrévningar
samt frén fynd gjorda av sportdykare.

1 Hallrétterna finns dokumen-
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Anders Ohrbeck, 1752-1759, Stockholm
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Daniel Almqvist, 1752-1760. Stockholm

Carl Fredrik Wallstrém, 1767-
1770, Stockholm Varberg

Olof Lindahl, 1756-1770. Norrkdping

Johan Riesel, 1758-1760.
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terat under vilken tidsperiod de res-
pektive tillverkarna var verksamma.

I minga fall kan dateringen
for svenska pipor bli noggrannare in
for utlindska, déarfor att en del pip-
makare var verksamma endast eft
fétal ar enligt Hallrétterna och vissa
pipor hade kort anvindbarhet, tex
Gustav III revolutionspipa.

Jag skall inte ndmna mera om
denna 1700 och 1800-tals tillverk-
ning utan hénvisar tll min delrap-
port "SVENSKA KRITPIPSTILL-
VERKARE OCH DERAS PIPOR”
utgiven i februari 1995. I stiillet visar
jag hir de svensktillverkade pipor
som med sikerhet tillhor svenska pip-
makare.

Jag avslutar nu denna artikel-
serie om kritpipor med att berétta lite
om den sista tillverkningen i Sverige,
vilket skedde i Dalsland och Virm-
land ca 1860 till ca 1920,

Dalslands pipindustri

Pipindustrin i Dalsland var
forlagd till Torpsfors i nuvarande Eds
kommun.

Vem som verkligen startade
pipbruket #r inte helt klarlagt, troli-
gen var det Elias Gullbrandsson, fodd
ca 1840, som startade tillverkningen
ph ghrden Jansberg i Skalltorp ca
1860. Den flyttades senare till Torps-
fors.

Elias emigrerade till Ame-
rika 1880 och dverlit bruket till sin
bror Andreas, fodd 1844 dod 1912,
som férutom pipbruket drev firgeri
och lanthandel, Tillverkningen pi-
gick fram till ca 1900 och
tillverkades enligt den engelska me-
toden.

Den siste formannen vid bry-
ket, Frithiof Gustavsson (fodd 1868),
har berittat om hur tillverkningen
gick till:

Man anvinde si kallad hol-
findsk lera kopt frin Goteborg och
levererade i fyrkantiga block. Dessa
hérda block fick forst ligga frén 16r-
dag till méndag i ett kar med vatten
som tickte dem. Det lagades till si
mycket som gick 4t under veckan.
Den mjukgjorda leran lades upp i en
lerbénk, dér tre av sidorna var for-
sedda med kantbrider.

Leran piskades, tillsammans
med obrint avfall, med en lerpiska av
jirn. Piskningen skedde tills leran
hade en smidig konsistens varpé pip-
#mnena formades for hand av ”dmna-
ren” och lades i tvd skikt med sex
dmnen i varje.

Innan de lades i formen fick
de ligga och torka, vanligen en dag.
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For att de inte skulle bli allt for torra
forvarades de i en tom tunna.

Formarna var gjutna i més-
sing och rymde en pipa. For var fjirde
imne som lades i formen fick den
smorjas med rd linolja, for att leran
inte skulle klibba fast. En speta stacks
in i skaftet varefter dmmet lades i
formens ena halva och den andra
ovanpd, varefter de bida formhalvo-
rma lades in i ett skruvstid dir de
skruvades fast. En dubb (stopper)
klamdes med hjilp av en hivarm ner
i formens huvud for att gora hilet i
piphuvudet. Detta kallades att
”dubba” och vanligen fick man gora
det tre ginger, innan det blev riktigt.
Dubben var av jérn och forsedd med
en krage for att inte trdnga for 1ingt
ner.

Niir pipan hade “dubbats” fér-
digt togs den ur formen och ladesien
sk ”britt”. Brétten var av brider och
forsedd med en uppstiende kant runt
om for att piporna ej skulle glida av.
Varje britt rymde ungefdr 5 gross
pipor. Nir ett britt hade fyllts, sattes
det upp i en sérskild torkstédllning,
dir det fick std kvar hogst tvl dagar.
Brittena packades noggrant, piporna
lades radvis och dver skaften stréddes
“tiskire” (obréint avfall) for att inte
dessa skulle torka fore huvudena.

Efter tvd dagars torkning voro
de firdiga att "skrapa”. Hirvid an-
viindes ett mejselformigt jérn forseit
med hak & bida sidor, Verktyget var
gjort av en avbruten bordskniv, skiirpt
i #inden som en mejsel.

Forst skrapades pipskaftets
undersida, dirpa éversidan varvid
skaftetbojdes en smula. Sistavskrapa-
des huvudet. Det som sdlunda
avskrapades var en rand eller sém,
som uppstod nér formen lades ihop.
Avfallet, “tiskiret”, samlades upp i
en sarskild 14da och kom till anvéind-
ning enligt foregdende beskrivning,

De féardigskrapade piporna
ordnades sedan i nya britt, dir de
fingo torka under tvA veckor. Forst
nér de fitt en kritvit firg voro de
fardiga att brinnas.

For sjilva brinningen atgick
en tid av 24 timmar. Ugnen fick se-
dan svalna, innan piporna togs ut.
Brinningen foretogs i en sérskilt upp-
ford ugn (brinnom}) & JansbergiTorp-
fors. For eldningen av varje brinning
berdknades dtgh en famn granved.
Brannugnen rymde 200 gross
kritpipor.

Vid piptillverkningen i Torps-
fors, som bedrevs i stor omfattning,
var en regelritt arbetsférdelning ge-
nomfird. Nar fyra man voro syssel-
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Emanuel Eldh, 1761-1767, Stockhoim
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Mathis Nyberg, 1755-1799, Stockholm
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T. Liungren, 1785, Stockholm
Jonas Alstrémer, 1729-1761, Alingsds

Linnés ritning visade form frdn Alingsés nruk
Daniel Friedrich Theel, 1754- ?, Falun
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satta, fanns det en “#mnare”, tvi " for-
mare” och en skrapare. Var och en av
dessa arbetade p# ackord. Amnaren
hade 6 6re/gross, formaren 12 ére och
skraparen 5 dre. Sjilva tillverkningen
kostade allisd 23 dre. Inkips-
kostnaden for leran som var 3 6re/
kilo var forsumbar per pipa.
Tillverkningen kunde halla sig kring
20 gross per dag. Priset per gross iig
pa 1:50 och 2:- kr. Det mesta gick till
firman Pontus Lagergren i Goteborg,
men &ven till andra firmor i Sverige
och Norge.

Gullbrandsson gjorde god re-
klam for sin vara och var sjilv ute
som provresande. En ging var han pi
vig till Ryssland. Han hade tryckt en
katalog Gver sina pipor. Fabrikationen
var ett par ginger belonad med heder-
spriser och diplom. Omkring 1900
upphérde till-verkningen och de
gamla missingsformarna sildes som
skrot. Varken verkstad eller ugn finns
kvar i dag.

Varmlands pipindustri

Den virmlindska pipindustrin
lag runt sjoarna i Skillingmark dir
den kom att bli en betydande hem-
industri, Industrin startade ca 1860
och pégick till ca 1920.

Den som startade tillverk-
ningen var Ander Andersson Nupp i
Boda. Han hade lirt sig tekniken i
Oslo, Vid hemkomsten holl han sin
kundskap hemlig och byggde sig en
sd kallad piphytta i Boda. Han fick
dock inte behdlla sina hemligheter
linge. De kom ut efter att nigon gjort
inbrott hos honom och sett hur han
gjorde. Bland annat startade Jon An-
dersson Stolpe en tillverkning som sd
sminingom iogs Over av briderna
Alfred och Emanuel. Den mest kiinde
av dessa var Emanuel som kallades
for “Manvel ve Forsen”, en sérprig-
lad man, som férmodligen var en av
Virmlands mest orginelia personer. 1
boken "Virmland ler och biommar”
har forfattaren Evald Lier skrivit om
denne person.

En av Jon Andersson Stolpes
elever var Olof Hogsiter som kom att
ta Gver ett bruk i Magnor pd andra
sidan av gransen vid Charlottenberg.

Han hette frin borjan Anders-
son men tog sig namnet Hogsiter
efter platsen dir han féddes. Frin
hans verksamhet finns i barnbarnens
dgo en stor samling pipformar och
dagbdcker, som beritiar om hans
forsiljningsresor i Sverige.

Den siste tillverkaren i
Skillingmark var Rudolf Ahser, som
larde sig tillverkningen av sin far
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som ocksd varit ldrling till Jon An-
dersson Stolpe. Rudolf Abser drev
sinhytta pd gdrden AderboleiKlevan.

Han slutade tiflverka ca 1920
och sflde sin utrusining till Gote-
borgs Historiska Museum, som vi-
sade den pd Goteborgs-utstillningen
1923. Den forvaras numera pi muse-
ets lager i Goteborg.

Mer om denna tillverkning
kan lidsas i min bok “Pipmakarna i
Virmlandsskogarna” som utkom i
januari 1994 och finns att kopa pa
Tobaksmuseet pd Skansen i Stock-
holm och Sjéhistoriska Museet samt
i Arvika pd Rackstamuseet.

Detta dr den sista artickeln i serien
om Tobakens och kritpipans historia.
av Per Ame Akethagen

Pipfragment funna pa &ker vid
Stolpes hytta

Verkiyg (stopper) for formning

av piphuvudet

Gullbrandsens priskurant
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